&) NEW CUT

Firma New Cut powstata
w 2009 roku.

Tworzg ja ludzie majacy
wieloletnie doswiadczenie
w przetwarzaniu blach, rur
| profili.




SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Material: aluminium Orientacja paneli:

Powloka: lakier proszkowy * wschod-zachod
Zastosowanie: dachy plaskie * poludnie
Kat: 15° Opcje montazu:

» balastowy

NEW CUT




SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Orientacja poludnie
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SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Orientacja wschod-zachod
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SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Rama gtéwna Docisk

) Sruba M6x12 Nakretka M6 tacznik Nakretka M6
jednostronny

wschéd-zachod

- 0

Docisk Sruba M8x35 Podktadka
dwustronny

nakretki M6

NEW CUT




SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

3
-
Ul 7
8.
Rama gtéwna Docisk $ruba M6x12 Nakretka M6 tacznik Nakretka M6
jednostronny potudnie
Docisk Sruba M8x35 Podktadka
dwustronny nakretki M6

NEW CUT




SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Material: aluminium Orientac!'a pane|’i1
Powloka: lakier proszkowy . Wschod.-zachod
Zastosowanie: dachy plaskie * poludnie

Kat: 15° Opcje montazu:

* przykre¢cany

NEW CUT




SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Orientacja poludnie
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SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Orientacja wschod-zachod
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SYSTEMY NA DACH PLASKI

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Rama gtéwna Docisk Wspornik Nakretka M6
jednostronny Podktadka cumujacy
Docisk Sruba M8x35 Sruba M6x12
dwustronny

NEW CUT




SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Nr katalogowy  15DEG_WZP_00_01_A Materiat Aluminium
Nazwa Stelaz WZP - konstrukcja balastowa Powtoka Lakier proszkowy
Masa 1,4 kg
Nr katalogowy  15DEG_WZP_00 _01_B Materiat Aluminium
D\. Nazwa Stelaz WZP - konstrukcja przykrecana Powtoka Lakier proszkowy
Masa 1,3 kg
Nr katalogowy  15DEG_WZP_00_02 Materiat Aluminium
Nazwa tacznik wschéd-zachod Powtoka Lakier proszkowy
J
Masa 0,1 kg
g Nr katalogowy  15DEG_WZP_00 03 Materiat Aluminium
Nazwa tacznik potudnie Powtoka Lakier proszkowy
Masa 0,3 kg

&) NEW CUT




SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

Nr katalogowy  15DEG_WZP_INW_A Materiat Aluminium

S N Uchwyt mikroinwerter - k. balast Powtoka  Laki k
azwa chwyt mikroinwerter - k. balastowa owtoka akier proszkowy

Masa 0,1 kg

Nr katalogowy 15DEG_WZP_INW_B Materiat Aluminium
,\ Nazwa Uchwyt mikroinwerter - k. przykrecana Powtoka Lakier proszkowy

Masa 0,1 kg

Nr katalogowy  15DEG_WZP_LISTWA Materiat Aluminium

M"““'"»M,.mm Nazwa Listwa tgczaca Powtoka brak

Masa 0,7 kg

Nr katalogowy  15DEG_WZP_WSPORNIK Materiat Aluminium

Nazwa Wspornik cumujacy Powtoka Lakier proszkowy

Masa 0,2 kg

&) NEW CUT




SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

&) NEW CUT

ELEMENTY MONTAZOWE

Nr katalogowy
Nazwa
Materiat

Kolor

Nr katalogowy
Nazwa
Materiat

Kolor

Nr katalogowy
Nazwa
Materiat

Kolor

Nr katalogowy
Nazwa
Materiat

Kolor

DO_01_30
Docisk jednostronny panelu 35mm
Aluminium

Srebrny, czarny

DO_01_35
Docisk jednostronny panelu 35mm
Aluminium

Srebrny, czarny

DO_01_40
Docisk jednostronny panelu 40mm
Aluminium

Srebrny, czarny

DO_02
Docisk panelu dwustronny
Aluminium

Srebrny, czarny



SYSTEM UNIWERSALNY WSCHOD-ZACHOD POLUDNIE

ELEMENTY Z1.ACZNE
Nr katalogowy S_M8x30
Nazwa Sruba M8x30
Nr katalogowy S_M6x12
Nazwa Sruba M6x12
' Nr katalogowy N_M6
’ Nazwa Nakretka M6

Nr katalogowy P_M6
Nazwa Podktadka nakretki M6

\\\\:"."fm"‘*ﬁ' Nr katalogowy P_63
]
\» 3 Nazwa Blachowkret 6,3x32

NEW CUT




PRZYKLADOWYE WYLICZENIA OBCIAZEN WIATREM DLA SYSTEMU
BALASTOWEGO NEW CUT TYPU WSCHOD-ZACHOD
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PRZYKLADOWYE WYLICZENIA OBCIAZEN WIATREM DLA SYSTEMU
BALASTOWEGO NEW CUT TYPU POLUDNIE

Badanie 1 Badanie 2

ita X - p1 [N] 329 -224
ifa Y - p1 [N] 504 -200
itaZ - p1 [N] 19 -2
Masa slizg P1 66 -20
101848.95
i - 10174363
IMasa podrywanie P1 51 20 10163731
ifa X - p2 [N] 311 23 T
ita Y - p2 [N] 483 213 et
a2 p2 (] 1 gt o0
100893.05
Masa slizg P2 63 -20 b
100574.08
IMasa podrywanie P2 49 -22 Rressiralpel
A Flow Trajectories 1
28 258
361 -26
11 -23
Masa slizg P3 46 -21
IMasa podrywanie P3 37 -27
ita X - p1 [N] 679 -397
ifa Y - p1[N] 514 > ran
ita Z- p1 [N] 14 -19 &
Masa slizg P1-p 120 35 10009
Toome72
[Masa podrywanie P1-p 53 9 e
Pressure Pa]
ita X - p2 [N] 619 -39 o Tromciores 1
ifa Y - p2 [N] 391 j
itaZ - p2 [N] 14 -13
[Masa slizg P2-p 98 36
[Masa podrywanie P2-p 40 10
581 -510
27§ 107
15 -21
[Masa slizg P3-p 81 53
[Masa podrywanie P3-p 28 11

&) NEW CUT




| Badanie 1 Badanie 2

asa podrywanie P3
4 [N

ifa X -

Q
A 101842.95NR
. L 10174383
Masa slizg P4 ag - 101637.31
5 101530.98
Masa podrywanie P4 39 -14 {itiaTas.
251 -22: 10131834
222 19 - 101212.01
13 1 101105.69
s sizg s 2 2 B
Masa podrywanie P5 23 -zd 100786.72
ifa X - p6 [N 229 —uj 133232 32 y
-p6 [N 20! 24 a
N ﬁ 21 Pressure [Pa] >
22| -21| Flow Trajectories 1
21 -25|
714 -29
aad 34
14 -1
Masa slizg P1-p 122 4
Masa podrywanie P1-p 50 35|
ifa X - p2 [N 644 204
ifa Y - p2 [N 394 397
ifa Z - p2 [N] 1 1
asa slizg P2-p 102| 51
asa podrywanie P2-p 40 41
ifa X - p3 [N 60° -449
ita Y - p3 [N 30: 29¢
ifa Z - p3 [N] 2 24
asa slizg P3-p 87 62
asa podrywanie P3-p 31 30
ifa X - pa [N 71 -367
ita Y - pd [N 56 87
ifa Z - pd [N] 14 -19
asa slizg P4-p 130 30
N 101849.95
asa podrywanie P4-p 58 9 10174363
" 101637.31
ilaX_ps N Gﬂ ‘3‘§ 10153098
ifa Y - p5 [N] 39 8 101424 66
ifa Z - pS [N] 14 -13] 10131834
N 101212.01
asa slizg P5-p 104 30 10110569
z 100999.37
asa podrywanie P5-p 40 8 eass
ita X - p6 [N] 613 -46: 100786.72
ita Y - p6 [N 26! 9 100680.40
= 100574.08
ita Z - p6 [N] 1 1
" Pressure [Pa]
asa slizg P6-p 4
N Flow Trajectories 1
asa podrywanie P6-p 27| ld

&) NEW CUT




SILY DZIALAJACE NA ZESTAW PANELI

Sity dziatajace na zestaw paneli
otudnie (6sztuk] schéd zachéd (12 sztuk] ednostka LINA STALOWA OCYNKOWANA EN 12385-4 6x37+FC — ‘w
253, 672N NOSNOSCI pretow gwintowanych LMAS
2012 2661N N
] ] @ Nosnosci obliczeniowe na ROZCIAGANIE" 24, w betonie niezarysowanym? =G20/25, Ny
5 E Beton Srednica preta MB Wio miz Mi5 M20
. . . . niezarysowany™' ¢ ¥
Sita d2|ala]aca na |InQ 32372 27447IN e 7‘ ny Elakr.yw.r\a plebakosé ‘ [ 8d | 120 | Bd | 120 | 84 | 12d | Bd | 12d | 84 12d
= katwienia hy [Imml [ 64 [ o8 [ o |20 | o6 [ 144 [ 128 [ 192 | 160 | 240
[Masa 3,30 2,80t t ) 137 | 137 | 200 | 216 [ 267 [ 31,0 | 400 | 579 | so0 | 767
Dobor liny (Srednica) 10 10mm Nosnasci obliczeniowe na SCINANIE) 29, w belonie iezarysowanym?) =C20/25, Vg
ytrzymatosé liny 52200 52200N Beton Srednica preta M8 W10 M2 WG M20
Dobor kotwy M16 M16 v "MWE:WWJ' Eiektywnaglgbokosé | [ | 80 | 120 | 8o | 120 | 8 | 120 | 6a | 120 | 88 | 120
PP — " ntwicnia Iom | g4 | a6 | o | re0 | o6 | 144 | 128 [ 132 | 160 | 240
Nusnosc' kotwy na ro'zcigg'ame 57900 57900N ROZMIAR Masa/m. W ylny!na#oéé na Obcigz. ’ 0 ‘ Blz 13|,u wlg ssl,s EJD
[Nosnos¢ kotwy na écinanie 35300 35300N Splot rozcigganie zrywajace
SIZE Qbliczeniowy moment zginajqey” My ‘ him] 167 333 90 1494 2910
Weight/m. Tensile strenght Breaking load
2.
sws | (gl | umm] Mpa) | (k)
10 mm RHRL 0.346 1770 52.2
11 mm RHRL 0.419 1770 63.2 Rozstaw kotew, odleglosc od krawedzi | grubosé podioza
12 mm RHRL 0.498 1770 75.2 Srednica prata [T M0 M1z W16 20
13 mm RHRL 0.585 1770 88.2 Efektywna glghokns¢ kotwienia bt 64 %6 80 120 96 144 128 192 160 240
14 mm RHRL 0.678 1770 102 Charakierystyczny rozstaw kotew Secn 128 192 160 240 182 288 256 384 320 480
femn [ AR [ osss |70 tar [ T [ T T P e P e
Con
16 mm RHRL 1121 1770 169 ¢ od krawedzi Conin 35 48 40 B0 48 72 64 96 80 120
- ¢ 0 - 100 130 110 150 130 175 160 225 200 280
20 mm RHRL 1.384 1;;8 209 prer -
22 mm RHRL 1.675 253
2amm | RHRL | 1.993 1770 301 e
25 mm RHRL 2.162 1770 326 Srednica kotwy ME M10 Mi2 M16 M20
26 mm RHRL 2339 1770 353 Srednica wiercenia dy 10 12 14 18 22
28 mm RHRL 2713 1770 409 Gleboknst wiercenia hy 64 96 80 | 120 | 96 | 1as | 128 | 192 | 160 | 240
30 mm RHRL 3.114 1770 470 Srednica otworu przelotowege dy et} ] 12 14 18 22
32 mm RHRL 3.543 1770 535 Rozmiar kiucza sw 13 17 13 24 30
34 mm RHRL 4.000 1770 604 Moment dokr. - Klucz Toe | [Nm] 10 20 40 80 150
36 mm RHRL 4.484 1770 677
CZAS WIAZANIA
Naledy odczekat do calkowitegn uiwardzenia polgezenia nie nanUsZaac procest wigzania
Temperatura materialu bazowego Czas obrabki (Czas wigzania (beton suchy) Czas wigzania (beton wilgotny)
5°C + 0°C 25 min 5h 7h 30 min
rC +5°C 25 min 2h 30 min 3h 45 min
5°C = 10°C 10 min 1h 45 min 2h 40 min
10°C = 20°C 4 min 1h 15 min 1h 50 min
20°C + 35°C 1,5 min 45 min 1h 10 min

W przypadku gdyby dach budynku mial za mala wytrzymalos¢ do odpowiedniej iloSci
systemu balastowego mozna zmniejszy¢ balast i zastosowa¢ dodatkowe linki anty-huraganowe.

&) NEW CUT




CERTYFIKATY

FIRMA NEW CUT POSIADA CERTYFIKAT ISO KTORY ZATWIERDZA ODPOWIEDNIA JAKOSC
PROJEKTOWANIA | PRODUKCJI WSZELKIEGO RODZAJU KONSTRUKCJI WYKONANYCH W
TECHNICE OBROBKI LASEROWEJ ROWNIEZ KONSTRUKCJI POD FOTOWOLTAIKE
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

CERTYFIKAT

Nr TSP-3834-344.01

Przedsiebiorstwo

@ NEW CUT

NEW CUT Bogdan Kondracki
ul. Goplanska 12, 02-954 Warszawa, Polska
Z zaktadem produkcyjnym w

NEW CUT Bogdan Kondracki
ul. Metryczna 2a, 02-992 Warszawa, Polska

speinia wy jakosci pr 6w sp ia wg
PN-EN ISO 3834-2:2007
Zakres iazywania zostat pr iony w iku do yfik

Okres waznosci certyfikatu: od 16.01.2018 do 15.01.2023.
Nastgpna ocena w nadzorze do dnia 07.11.2020 pod rygorem utraty waznosci certyfikatu

Warszawa, 7nia 19.11.2018

1]
(i
| -
Mncz/ys'taw Obiedzinski
Dyrektor Centrum Certyfikacji

QJ.V» ‘.

TUV SUD Polska Sp. z 0.0.
ul. Podwale 17
00 — 252 Warszawa
e tuesudsl

——

Zalacznik do certyfikatu nr. TSP-3834-344 01

Wydanie 3 z dnia 16.01.2019 .[@ ‘

W ramach certyfikacji procesow spawalniczych wg PN-EN ISO 3834-2:2007

poswiadcza sie nastepujacy zakres obowigzywania:

Zakres stosowania i wyroby:

Norma wyrobu / specyfikacja:
Materialy podstawowe:

Wymiary elementéw:

Metody spawania:

Nadzér spawalniczy:

Zastepca nadzoru spawalniczego:

badan

Osoba odpowiedzialna
za badania nieniszczace:

Zastepca osoby odpowiedzialnej
za badania nieniszczace:

UWAGI: Certyfikacja zostala

Swonatz1 Poiska

Proste czesci poj y 5 i dla getyki,
biletowniki.

ISO 15609-1, ISO 15614-1, ISO 13916, ISO/TR 17671-2,
ISO/TR 17844, ISO 17635, 1SO 17662, 1ISO 14555,

1.1,12,22,7.1,81,223,231,232

Gruboé¢ materiatu do 50,0 mm
Srednice rur od = 9,0 mm
Zakres grubosci écianek od 0,7 do 50,0 mm

135 ~ Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
141 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego
142 ~ Spawanie TIG bez dodatku stopiwa

786 — kotkéw z
zaplonowa

Wojciech Kotodziejczyk (IWE)

Kamila Szmigiel (IWE)

Krystian Wrébel (VT2, PT2)

‘Waznos¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR lub pod adresem :

hitp://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty_wyrobow! —ice—
S — I
. iy
(TUV \
N — )

Warszawa, 16.01.2019

TOV SUD Polska Sp. 20.0. ul Podwale 176 00~ 252 Warszaw @ Polsha @ www uv-sud pl

(PO FU3.3834 wye 5 cbowlgasde o 01102018

2zgodnie z progi certyfikacji PR3834 z dnia 01.12.2014.

Mieczystaw Obiedzinski
Dyrektor Centrum Certyfikacji




CERTYFIKATY

FIRMA NEW CUT POSIADA CERTYFIKAT SPAWLNICZY Z MOZLIWOSCIA
ZASTOSOWAANIE DO ROZNYCH WYROBOW W TYM ENERGETYKI I FOTOWOLTAIKI

CERTYFIKAT

. Jednostka certyfikujaca
TUV SUD Management Service GmbH

zaswiadcza, ze przedsigbiorstwo

NEW CUT

New Cut Bogdan Kondracki

ul. Metryczna 2a
02-992 Warszawa
Polska

wdrozylo i stosuje
system zarzadzania jako$cia w zakresie

Cigcie laserowe blach, rur i profili, spawanie,
obrébka P
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zautomatyzowanych urzadzen.

Na podstawie auditu, numer sprawozdania: 73419699,
potwierdza sig speinienie wymagan normy

1SO 9001:2015.

Niniejszy certyfikat jest wazny od 07.07.2018 do 06.07.2021.
Numer rejestracyjny certyfikatu: 12 100 50296 TMS.

Product Compliance Management
Monachivm, 0307 2018

ZERTIFIKAT ®m CERTIFICATE =

TOV S0D Management Servica GmbH  Zestifirierungsstalle @ RidlerstraBe 65 » B339 Manchen © Gammany Tw.
www tuey-suad.de/certicate-validity-chack

NEW CUT




KONTAKT

* Nasz adres:

Osoby kontaktowe:

« Ul Metryczna 2a
e 02-992 Warszawa
* Tel. 22 858 03 48

* Fax. 2264254 09 Wiasciciel firmy Kiﬁil?;:ki 604 755 120 bogdan.kondracki@newcut.pl

* www. newcut.pl
* newcut@newcut.pl
* biuro@newcut.pl

Tomasz Lesniak 784 370 201 tomasz.lesniak@newcut.pl
Dane do faktury:
« New Cut Bogdan Dziat handlowy
Kondracki
* Ul Goplanska 12 :
P : Dan.lel . 504 825 224 d.mierzejewski@newcut.pl
* 02-954 Warszawa Mierzejewski

* NIP: 522-140-33-48

NEW CUT
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