
Firma New Cut powstała 

w 2009 roku. 

Tworzą ją ludzie mający 

wieloletnie doświadczenie 

w przetwarzaniu blach, rur 

i profili. 

www. newcut.pl

Dane adresowe:
NEW CUT Bogdan Kondracki
Ul. Metryczna 2A
02-992 Warszawa



SYSTEMY NA DACH PŁASKI

Materiał: aluminium

Powłoka: lakier proszkowy

Zastosowanie: dachy płaskie

Kąt: 15°

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

Orientacja paneli: 

• wschód-zachód

• południe

Opcje montażu:

• balastowy
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Orientacja południe
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SYSTEMY NA DACH PŁASKI
SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

Orientacja wschód-zachód

Rama główna Docisk 
jednostronny

Docisk 
dwustronny

Śruba M8x35

Łącznik 
wschód-zachód

Nakrętka M6

Podkładka 
nakrętki M6

Śruba M6x12 Nakrętka M6
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SYSTEMY NA DACH PŁASKI

Materiał: aluminium

Powłoka: lakier proszkowy

Zastosowanie: dachy płaskie

Kąt: 15°

SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

Orientacja paneli: 

• wschód-zachód

• południe

Opcje montażu:

• przykręcany
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Orientacja południe
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SYSTEMY NA DACH PŁASKI
SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

Rama główna Docisk 
jednostronny

Docisk 
dwustronny

Śruba M8x35

Wspornik 
cumujący

Nakrętka M6

Śruba M6x12

Podkładka



SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

ELEMENTY SYSTEMU

Nr katalogowy 15DEG_WZP_00_01_A Materiał Aluminium

Nazwa Stelaż WZP - konstrukcja balastowa Powłoka Lakier proszkowy

Masa 1,4 kg

Nr katalogowy 15DEG_WZP_00_01_B Materiał Aluminium

Nazwa Stelaż WZP - konstrukcja przykręcana Powłoka Lakier proszkowy

Masa 1,3 kg

Nr katalogowy 15DEG_WZP_00_02 Materiał Aluminium

Nazwa Łącznik wschód-zachód Powłoka Lakier proszkowy

Masa 0,1 kg

Nr katalogowy 15DEG_WZP_00_03 Materiał Aluminium

Nazwa Łącznik południe Powłoka Lakier proszkowy

Masa 0,3 kg



SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

ELEMENTY SYSTEMU

Nr katalogowy 15DEG_WZP_INW_A Materiał Aluminium

Nazwa Uchwyt mikroinwerter - k. balastowa Powłoka Lakier proszkowy

Masa 0,1 kg

Nr katalogowy 15DEG_WZP_INW_B Materiał Aluminium

Nazwa Uchwyt mikroinwerter - k. przykręcana Powłoka Lakier proszkowy

Masa 0,1 kg

Nr katalogowy 15DEG_WZP_LISTWA Materiał Aluminium

Nazwa Listwa łącząca Powłoka brak

Masa 0,7 kg

Nr katalogowy 15DEG_WZP_WSPORNIK Materiał Aluminium

Nazwa Wspornik cumujący Powłoka Lakier proszkowy

Masa 0,2 kg



SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

ELEMENTY MONTAŻOWE

Nr katalogowy DO_01_35

Nazwa Docisk jednostronny panelu 35mm

Materiał Aluminium

Kolor Srebrny, czarny

Nr katalogowy DO_01_40

Nazwa Docisk jednostronny panelu 40mm

Materiał Aluminium

Kolor Srebrny, czarny

Nr katalogowy DO_02

Nazwa Docisk panelu dwustronny

Materiał Aluminium

Kolor Srebrny, czarny

Nr katalogowy DO_01_30

Nazwa Docisk jednostronny panelu 35mm

Materiał Aluminium

Kolor Srebrny, czarny



SYSTEM UNIWERSALNY WSCHÓD-ZACHÓD POŁUDNIE

ELEMENTY ZŁĄCZNE

Nr katalogowy S_M8x30

Nazwa Śruba M8x30

Nr katalogowy S_M6x12

Nazwa Śruba M6x12

Nr katalogowy N_M6

Nazwa Nakrętka M6

Nr katalogowy P_M6

Nazwa Podkładka nakrętki M6

Nr katalogowy P_63

Nazwa Blachowkręt 6,3x32



PRZYKŁADOWYE WYLICZENIA OBCIĄŻEŃ WIATREM DLA SYSTEMU 
BALASTOWEGO NEW CUT TYPU WSCHÓD-ZACHÓD

Siła X - p1 [N] 374

Siła Y- p1 [N] 108

Siła Z - p1 [N] 54

Siła Y1 - p1 [N] 481

Siła Y2 - p1 [N] -287

Masa slizg P1 6

Masa podrywanie P1 49

Siła X - p1 [N] 434

Siła Y- p1 [N] 176

Siła Z - p1 [N] 67

Siła Y1 - p1 [N] 566

Siła Y2 - p1 [N] -297

Masa slizg P1 22

Masa podrywanie P1 58
Siła X - p2 [N] 395

Siła Y - p2 [N] 238

Siła Z - p2 [N] 43

Siła Y1 - p2 [N] 549

Siła Y2 - p2 [N] -205

Masa slizg P2 22

Masa podrywanie P2 56
Siła X - p3 [N] 405

Siła Y - p3 [N] 232

Siła Z - p3 [N] 69

Siła Y1 - p3 [N] 513

Siła Y2 - p3 [N] -168

Masa slizg P3 24

Masa podrywanie P3 52

Siła X - p1 [N] 374Siła X - p4 [N] 401

Siła Y- p1 [N] 42Siła Y - p4 [N] 297

Siła Z - p1 [N] 49Siła Z - p4 [N] 51

Siła Y1 - p1 [N] 415Siła Y1 - p4 [N] 599

Siła Y2 - p1 [N] -303Siła Y2 - p4 [N] -256

Masa slizg P1 -1Masa slizg P4 29

Masa podrywanie P1 42Masa podrywanie P4 61
Siła X - p2 [N] 343Siła X - p5 [N] 316

Siła Y - p2 [N] 37Siła Y - p5 [N] 416

Siła Z - p2 [N] 26Siła Z - p5 [N] 34

Siła Y1 - p2 [N] 350Siła Y1 - p5 [N] 546

Siła Y2 - p2 [N] -256Siła Y2 - p5 [N] -87

Masa slizg P2 -6Masa slizg P5 29

Masa podrywanie P2 36Masa podrywanie P5 56
Siła X - p3 [N] 343Siła X - p6 [N] 300

Siła Y - p3 [N] -14Siła Y - p6 [N] 432

Siła Z - p3 [N] 51Siła Z - p6 [N] 56

Siła Y1 - p3 [N] 279Siła Y1 - p6 [N] 472

Siła Y2 - p3 [N] -237Siła Y2 - p6 [N] 3

Masa slizg P3 -11Masa slizg P6 29

Masa podrywanie P3 28Masa podrywanie P6 48

P4 P5 P6

P1 P2 P3

P1

P1 P2 P3



PRZYKŁADOWYE WYLICZENIA OBCIĄŻEŃ WIATREM DLA SYSTEMU 
BALASTOWEGO NEW CUT TYPU POŁUDNIE

Badanie 1 Badanie 2

Siła X - p1 [N] 322 -224

Siła Y - p1 [N] 504 -200

Siła Z - p1 [N] 18 -20

Masa slizg P1 66 -20

Masa podrywanie P1 51 -20

Siła X - p2 [N] 311 -231

Siła Y - p2 [N] 483 -212

Siła Z - p2 [N] 13 -15

Masa slizg P2 63 -20

Masa podrywanie P2 49 -22

Siła X - p3 [N] 283 -258

Siła Y - p3 [N] 361 -263

Siła Z - p3 [N] 11 -23

Masa slizg P3 46 -21

Masa podrywanie P3 37 -27

Siła X - p1 [N] 679 -397

Siła Y - p1 [N] 516 92

Siła Z - p1 [N] 14 -18

Masa slizg P1-p 120 35

Masa podrywanie P1-p 53 9

Siła X - p2 [N] 619 -399

Siła Y - p2 [N] 391 95

Siła Z - p2 [N] 14 -13

Masa slizg P2-p 98 36

Masa podrywanie P2-p 40 10

Siła X - p3 [N] 581 -510

Siła Y - p3 [N] 276 107

Siła Z - p3 [N] 15 -21

Masa slizg P3-p 81 53

Masa podrywanie P3-p 28 11

P1-p P2-p P3-p

P1 P2 P3



CD
Badanie 1 Badanie 2

Siła X - p1 [N] 329 -148

Siła Y - p1 [N] 455 25

Siła Z - p1 [N] 18 -20

Masa slizg P1 62 -8

Masa podrywanie P1 46 3
Siła X - p2 [N] 314 -156

Siła Y - p2 [N] 443 22

Siła Z - p2 [N] 12 -16

Masa slizg P2 59 -7

Masa podrywanie P2 45 2
Siła X - p3 [N] 278 -199

Siła Y - p3 [N] 307 -114

Siła Z - p3 [N] 9 -26

Masa slizg P3 40 -14

Masa podrywanie P3 31 -12
Siła X - p4 [N] 288 -217

Siła Y - p4 [N] 379 -189

Siła Z - p4 [N] 14 -19

Masa slizg P4 49 -20

Masa podrywanie P4 39 -19
Siła X - p5 [N] 251 -222

Siła Y - p5 [N] 222 -198

Siła Z - p5 [N] 13 -13

Masa slizg P5 27 -20

Masa podrywanie P5 23 -20
Siła X - p6 [N] 224 -249

Siła Y - p6 [N] 205 -248

Siła Z - p6 [N] 15 -21

Masa slizg P6 22 -21

Masa podrywanie P6 21 -25
Siła X - p1 [N] 716 -296

Siła Y - p1 [N] 486 346

Siła Z - p1 [N] 14 -19

Masa slizg P1-p 122 47

Masa podrywanie P1-p 50 35
Siła X - p2 [N] 644 -294

Siła Y - p2 [N] 394 397

Siła Z - p2 [N] 18 -14

Masa slizg P2-p 102 51

Masa podrywanie P2-p 40 41
Siła X - p3 [N] 607 -440

Siła Y - p3 [N] 303 296

Siła Z - p3 [N] 20 -24

Masa slizg P3-p 87 62

Masa podrywanie P3-p 31 30
Siła X - p4 [N] 718 -367

Siła Y - p4 [N] 568 87

Siła Z - p4 [N] 16 -19

Masa slizg P4-p 130 30

Masa podrywanie P4-p 58 9
Siła X - p5 [N] 661 -368

Siła Y - p5 [N] 390 80

Siła Z - p5 [N] 16 -13

Masa slizg P5-p 104 30

Masa podrywanie P5-p 40 8
Siła X - p6 [N] 613 -463

Siła Y - p6 [N] 265 99

Siła Z - p6 [N] 18 -19

Masa slizg P6-p 84 46

Masa podrywanie P6-p 27 10

P1 P2 P3

P4 P5 P6

P1-p P2-p P3-p

P4-p P5-p P6-p



SIŁY DZIAŁAJĄCE NA ZESTAW PANELI
Siły działające na zestaw paneli

południe (6sztuk) wschód zachód (12 sztuk) jednostka

Suma sił ślizgu 2536 672N

Suma sił podrywania 2012 2661N

wsółczynnik bezpieczeństwa siły 2 2

współczynnik wytrzymałości liny 5 5

Siła działająca na linę 32372 27447N

Masa 3,30 2,80t

Dobór liny (średnica) 10 10mm
Wytrzymałość liny 52200 52200N

Dobór kotwy M16 M16
Nośność kotwy na rozciąganie 57900 57900N

Nośność kotwy na ścinanie 35300 35300N

W przypadku gdyby dach budynku miał za małą wytrzymałość do odpowiedniej ilości

systemu balastowego można zmniejszyć balast i zastosować dodatkowe linki anty-huraganowe.



CERTYFIKATY

FIRMA NEW CUT POSIADA CERTYFIKAT ISO KTÓRY ZATWIERDZA ODPOWIEDNIĄ JAKOŚĆ 

PROJEKTOWANIA I PRODUKCJI WSZELKIEGO RODZAJU KONSTRUKCJI WYKONANYCH W 

TECHNICE OBRÓBKI LASEROWEJ RÓWNIEŻ KONSTRUKCJI POD FOTOWOLTAIKĘ 



CERTYFIKATY

FIRMA NEW CUT POSIADA CERTYFIKAT SPAWLNICZY Z MOŻLIWOŚĆIĄ 

ZASTOSOWAANIE DO RÓŻNYCH WYROBÓW W TYM ENERGETYKI I FOTOWOLTAIKI



KONTAKT
• Nasz adres:

• Ul. Metryczna 2a

• 02-992 Warszawa

• Tel. 22 858 03 48

• Fax. 22 642 54 09

• www. newcut.pl

• newcut@newcut.pl

• biuro@newcut.pl

Dane do faktury:

• New Cut Bogdan 
Kondracki

• Ul. Goplańska 12

• 02-954 Warszawa

• NIP: 522-140-33-48

Osoby kontaktowe:

Właściciel firmy
Bogdan 

Kondracki
604 755 120 bogdan.kondracki@newcut.pl

Dział handlowy

Tomasz Leśniak 784 370 201 tomasz.lesniak@newcut.pl

Daniel 
Mierzejewski

504 825 224 d.mierzejewski@newcut.pl

mailto:biuro@newcut.pl

